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Ein .ip.made”-Projekt revolutioniert die

Tunnel-Brandschutz-Montage

Integrierte Methode identifiziert Innovationspotenziale

stz417 = Bremen. Das Steinbeis-Institut fiir
Integriertes Design (i/i/d) erbringt gemeinsam
mit seinem Kooperationspartner, der DD Die
Denkfabrik”, Dienstleistungen unter dem
Label .ip.made” (Innovative Produkte und
Prozesse durch Integration von Management,
Design und Engineering). Fiir das weltweit
operierende Unternehmen Kaefer Isoliertech-
nik, Bremen, sollte das kreative Team mittels
der Methode Innovations-, und damit Unter-
nehmensentwicklungs-Potenziale im Bereich
Tunnel-Brandschutz herausarbeiten.

Ob Mont Blanc oder Gotthard — immer
wieder gab es in letzter Zeit Schreckens-
szenarien, die durch Brdande in Tunnels ent-
standen sind. Umso wichtiger werden Sicher-
heitsvorkehrungen und der Einsatz flachen-
deckender Brandschutz-Systeme, Das umfas-
sende ip.made-Projekt, das im Auftrag der
Firma Kaefer durchgefiihrt wurde, gab den
AnstoB fiir ein darauf ausgerichtetes innovati-
ves Montage-System.

Mit dem ip.made-Ansatz werden struktu-
rierte Planungs- und Managementmethoden
mit intuitiven, auf Erfahrung und Kreativitat
beruhenden Arbeitsweisen verbunden, um
dann daraus potenzielle Innovationen planen
und realisieren zu kénnen. Damit die entste-
henden Innovationsansatze mit den vorhande-
nen Erfahrungen des auftraggebenden Unter-
nehmens koordiniert werden kdnnen, wird
bereits von Beginn an der Auftraggeber in inte-
grierten Workshops in die Durchfiihrung einge-
bunden und trainiert.

Im Rahmen des Kaefer-Projekts wurde
die Montage von passiven Brandschutz-
Systemen als ein vielversprechendes Inno-
vationsfeld mit hochinteressantem und lukra-

tivem Geschaftspotenzial identifiziert. Denn
gerade vor dem Hintergrund steigender
Sicherheitsanforderungen an Tunnelsysteme
kommt der Montage ein besonders hoher
Stellenwert zu: Sicherheit, Prazision und
Funktion miissen iiber einen langen Zeitraum
gewdhrleistet sein, wahrend gleichzeitig die
Fertigungszeiten und Montagekosten einem
enormen Druck ausgesetzt sind.

Eine detaillierte Anforderungsliste an
zukiinftige Montageldsungen sowie intensive,
konkrete Design- und Engineering-Aktivitaten
lieBen die
Montageroboters Gestalt annehmen.

Idee eines wartungsarmen

Die Realisierung erfolgte durch die Firma
Fischer Befestigungssysteme als Entwick-
lungs-Partner. Die Spezialisten entwickelten
und fertigten gemeinsam ein intelligentes
Montage-System. Es konnte erstmalig in dem
im Bau befindlichen, hochmodernen Weser-
Tunnel erfolgreich eingesetzt werden.

Das Montage-System ist ein selbstfah-
render, sensorik-gesteuerter Tunnel-Roboter,
der die Montagearbeit wie z. B. Handling,
Positionierung und Befestigung der Brand-
schutzelemente an den Tunnelwanden groB-
tenteils automatisch tibernimmt.

Das Ergebnis der durch ip.made initiier-
ten Entwicklung verbliiffte den Auftraggeber
in vielerlei Hinsicht, besonders aber beziiglich
seiner okonomischen Bedeutung. Wahrend
bei konventioneller Montage bis zu zwdlf
Monteure mit den schweren Brandschutz-
elementen aufwéandig hantieren missen,
braucht das neu entwickelte System nur zwei
Mitarbeiter zur Unterstiitzung. Somit kann
einfacher,
schneller und giinstiger produziert werden.
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